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รายงานการจัดทำบัญชีการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) 
ประจำปี พ.ศ. 2564 โครงการโรงงานผลิตโพลีออล  

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด 

 

1. บทนำ 
 
สืบเนื่องจากปัจจุบันที่ภาครัฐได้ให้ความสำคัญต่อการดำเนินงานเพื่อการแก้ไขปัญหามลพิษทางอากาศ ทั้งใน

ด้านการกำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศจากแหล่งกำเนิด การควบคุมปริมาณสารมลพิษทางอากาศจากโรงงาน
อุตสาหกรรมที่จะต้องควบคุมมลพิษทางอากาศ และเพิ่มเติมปรับปรุงมาตรฐานมลพิษก็ตาม โดยพบว่านอกจากมลพิษ
ทางอากาศ ได้แก่ ออกไซด์ของไนโตรเจน ซัลเฟอร์ไดออกไซด์ หรือฝุ่นละออง เป็นต้น ยังพบปัญหาของมลพิษกลุ่ม
ของสารอินทรีย์ระเหย (VOCs) ที่สำคัญหลายชนิดอันจะส่งผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อม และอาจส่งผลกระทบด้าน
สุขภาพอนามัย  

 
ทั้งนี้ เพื่อเป็นการควบคุมการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งถือเป็นแหล่ง

ระบายสารอินทรีย์ระเหยสู่บรรยากาศทั่วไปที่สำคัญ กระทรวงอุตสาหกรรมจึงได้ออกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ใน
โรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 โดยมีผลบังคับใช้นับแต่วันที่ 2 มิถุนายน 2555 โดยบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด 
 เข้าข่ายที่จะต้องจัดทำและนำส่งรายงานตามรายละเอียดที่ประกาศฯ กำหนดไว้ จึงมอบหมายให้บริษัท เอสจีเอส 
(ประเทศไทย) จำกัด ดำเนินการตรวจวัดหาการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ และประเมินผลการปล่อย
สารประกอบอินทรีย์ร์ระเหยจากแหล่งกำเนิดอื่นๆ ร่วมด้วย (ถ้ามี) ได้แก่ กระบวนการเผาไหม้เชื้อเพลิง (Combustion) 
ถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ (Tank Farm) การขนถ่าย (Transportation & Marketing) ระบบเผาทิ้ง (Flare) และ
ระบบบำบัดน้ำเสีย (Wastewater Treatment Plant) เพื่อจัดทำเป็นบัญชีการปล่อยสารประกอบอินทรีย์ระเหยจาก
โรงงานประจำปี พ.ศ. 2564  

 

2. วัตถุประสงค ์
 
2.1  เพื่อตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจายของโรงงานตามบัญชีรายชื่ออุปกรณ์

ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ได้แก่ ปั๊ม (Pumps) เครื่องอัดอากาศ (Compressors) อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสม
ของเหลว (Agitators หรือ Mixers) วาล์ว (Valves) ท่อส่งปลายเปิด (Open-Ended Lines) ข้อต่อหรือหน้าแปลน 
(Connectors หรือ Flanges) อุปกรณ์ลดความดัน (Pressure Relief Valves) จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี (Sampling 
Connections)  
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2.2  เพื่อประเมินผลการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดต่างๆ ได้แก่ การรั่วระเหยจากอุปกรณ์ 
(Fugitives) กระบวนการเผาไหม้เชื้อเพลิง (Combustion) ถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ (Tank Farm) การขนถ่าย 
(Transportation & Marketing) ระบบเผาทิ้ง (Flare) และระบบบำบัดน้ำเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
และจัดทำบัญชีการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยจากโรงงาน 

 

3. ขอบเขตการดำเนินงาน 
 

3.1  ดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจายของโรงงาน โดยสอดคล้องตาม
วิ ธี ก ารที่  US.EPA กำหน ดด้ วย วิ ธี ก ารตรวจวั ดที่  21 (Method 21- Determination of Volatile Organic 
Compound Leaks (40 CFR 60, Appendix A))  

3.2  ดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย ตามหลักเกณฑ์ที่ประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของ
สารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 กำหนดไว้ 

3.3   ประเมินผลการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดต่างๆ ตามแนวทางของ US. Environmental 
Protection Agency (EPA) ที่กำหนดในร่างคู่มือการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดในโรงงาน
อุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม และจัดทำรายงานบัญชีการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยจากโรงงาน 

 

4. ผลการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิด 
 
4.1  แหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย (Fugitive Source) 
 
 การตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยที่รั่วซึมจากอุปกรณ์ซึ่งเป็นแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจายของโรงงาน  

ได้พิจารณาตามหลักเกณฑ์ที่ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการ
ตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 กำหนดไว้ โดย
ผู้ตรวจวัดได้ดำเนินการตรวจวัดสารอินทรีย์ระเหยตามฐานข้อมูลบัญชีรายการอุปกรณ์ของ โครงการโรงงานผลิต 
โพลีออล ดังภาพถ่ายที่ 4.1-1 โดยสามารถสรุปจำนวนรายการอุปกรณ์ตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหย แสดงดัง
ตารางที่ 4.1-1 ซึ่งส่วนใหญ่ไม่พบการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ที่เป็นแหล่งกำเนิด สำหรับบางอุปกรณ์
ที่มีการรั่วซึมทางโครงการได้ดำเนินการแก้ไขอุปกรณ์จนไม่พบการรั่วซึมและเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานควบคุมการ
รั่วซึม 
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ส่วนผลิต PPG (PPG Plant) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ส่วนผลิต POP (POP Plant) 

ภาพถ่ายที่ 4.1-1 จุดตรวจวัดการรั่วซึมจากอุปกรณ์ในโรงงานที่เป็นแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย 
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ตารางที่ 4.1-1   รายการจำนวนอุปกรณ์ตรวจวัดปริมาณสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกดั ประจำปี พ.ศ. 2564 

ประเภทอปุกรณ์  
สถานะสารอินทรีย์

ระเหย 

จำนวนอุปกรณ์ 
ที่ต้องตรวจวดัการรั่วซมึ  

(จุด) 

จำนวนอุปกรณ์ที่ได้รับ
การยกเว้นไม่ต้อง

ตรวจวัดการรั่วซึม1/  
(จุด)  

จำนวนอุปกรณ์ที่ตรวจวดั
การรั่วซึมทั้งหมด  

(จุด) 

จำนวนอุปกรณ์ 
ที่ได้รับการซ่อมแซมให้อยู่ใน
เกณฑ์การควบคุมการรัว่ซึม  

(จุด) 

ค่ามาตรฐาน2/ 
(ppmv) 

วาล์ว (Valves) แก๊ส 0 0 0 0 500 

ของเหลว 4,452 2,599 1,853 0 500 

ปั๊ม (Pumps) ของเหลว 156 24 132 1 5,000 

อุปกรณ์ลดความดัน (Pressure Relief Valves) แก๊ส 118 118 0 0 500 

ของเหลว 183 1 182 0 500 

เครื่องอัดอากาศ (Compressors) ทั้งหมด 21 20 1 0 500 

ข้อต่อหรือหนา้แปลน (Connectors or Flanges) ทั้งหมด 19,344 14,133 5,211 3 500 

ท่อส่งปลายเปิด (Open-Ended Lines) แก๊ส 51 42 9 0 500 

ของเหลว 0 0 0 0 500 

จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี (Sampling Connections) ทั้งหมด 46 17 29 0 500 

อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสมของเหลว (Agitators or Mixers) ทั้งหมด 0 0 0 0 10,000 

รวมจำนวนอุปกรณ์ทั้งหมด 24,371 16,954 7,417 4 - 

 หมายเหตุ : 1/ จำนวนอุปกรณ์ที่ได้รับการยกเว้นไม่ต้องตรวจวัดการรั่วซึม อ้างอิงตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธีการปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2555 

 2/  ค่ามาตรฐานระยะที ่2 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ และวิธกีารปฏิบัติในการตรวจสอบและควบคุมการรั่วซึมของสารอนิทรยี์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงานอตุสาหกรรม พ.ศ. 2555 
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 การประเมินผลการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย อ้างอิง US.EPA ใน 
Protocol for Equipment Leak Emission Estimates ปี ค .ศ . 1996 ด้ วยวิ ธี การ Source Screening โดย ใช้
อุปกรณ์ทำการตรวจวัด VOCs และจำแนกว่ามีการรั่วไหลหรือไม่ และนำผลการตรวจวัดที่ได้แทนค่าในสมการเพื่อ
จำแนกสัมประสิทธิ์การปล่อย (Leak Rate/Screening Value Correlations) ทั้งนี้จะขึ้นอยู่กับชนิดของอุปกรณ์และ
สถานะของสารอินทรีย์ระเหยที่อยู่ในอุปกรณ์หรือในท่อนั้น สมการความสัมพันธ์ดังกล่าวแสดงอยู่ในตารางที่ 4.1-2  
 

ตารางที่ 4.1-2 ค่าสัมประสิทธิ์การรั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหย โดยวิธี Leak Rate/Screening  
 Value Correlations สำหรับอุตสาหกรรมกลุ่มปิโตรเคมี 
 

หมายเหต ุ: 1/ SV = ค่าผลการตรวจวัด (Screening Value) ในหน่วย ppmV 
 2/ สมการความสัมพนัธ์ สำหรับ ท่อส่งปลายเปิด และจุดเก็บตัวอย่างสารเคมี อ้างอิงเทียบเคียงจาก ประกาศคณะกรรมการควบคุม มลพิษ เรื่อง 

การเก็บอากาศเสีย การตรวจวัด และการคำนวณผล ปริมาณรวมของการปล่อยทิ้งสาร 1, 2-ไดคลอโรอีเทน และสารไวนิลคลอไรด์จากโรงงาน
อุตสาหกรรมเคม ี

 
ดังนั้น จากการประเมินผลการระบายสารอินทรีย์ระเหย โดยวิธีการตรวจวัดหรือ Source Screening จะทำ

ให้สามารถประเมินอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากการตรวจวัดอุปกรณ์ของ บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ด้วย
วิธี Correlation Equation Method ได้ดังตารางที่ 4.1-3 และรูปที่ 4.1-2 พบค่าอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหย
จากอุปกรณ์ที่ตรวจวัดการรั่วซึมทั้งหมด เท่ากับ 66.043 กก./ปี หรือ 0.066 ตัน/ปี 

 

อุปกรณ์ 
(Equipment  Type) 

Default Zero 
Emission Rate 
(กิโลกรัม/ชั่วโมง) 

Correlation 1/ 

วาล์ว กับ ก๊าซ/ไอ (Gas valves) 0.00000066 Leak rate (กก./ชม.) = 1.87E-06 x (SV) 0.873 

วาล์ว กับ ของเหลว (Liquid valves) 0.00000049 Leak rate (กก./ชม.) = 6.41E-06 x (SV) 0.797 

ปั๊ม กับ ของเหลว (Liquid pumps) 0.00000750 Leak rate (กก./ชม.) = 1.90E-05 x (SV) 0.824 

เครื่องอัดอากาศ(Compressors) 0.00000750 Leak rate (กก./ชม.) = 1.90E-05 x (SV) 0.824 

อุปกรณ์ลดความดัน (Pressure Relief Valves) 0.00000750 Leak rate (กก./ชม.) = 1.90E-05 x (SV) 0.824 

อุปกรณ์ที่ใช้กวนหรือผสมของเหลว  
(Agitators or Mixers) 

0.00000750 Leak rate (กก./ชม.) = 1.90E-05 x (SV) 0.824 

ข้อต่อ หรือ หนา้แปลน (Connectors/Flanges) 0.00000061 Leak rate (กก./ชม.) = 3.05E-06 x (SV) 0.885 

ท่อส่งปลายเปิด กบั กา๊ซ/ไอ  
(Gas Open-Ended Lines) 2/ 

0.00000066 Leak rate (กก./ชม.) = 1.87E-06 x (SV) 0.873 

ท่อส่งปลายเปิด กบั ของเหลว  
(Liquid Open-Ended Lines) 2/ 

0.00000049 Leak rate (กก./ชม.) = 6.41E-06 x (SV) 0.797 

จุดเก็บตัวอย่างสารเคมี 
(Sampling Connections) 2/ 

0.00000750 Leak rate (กก./ชม.) = 1.90E-05 x (SV) 0.824 
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ตารางที่ 4.1-3 อัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจายจำแนกตามประเภทอุปกรณ์ที่ทำการตรวจวัด  

ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกดั ประจำปี พ.ศ. 2564 

อุปกรณ์ท่ีเป็นแหล่งกำเนิด 
ชนิดฟุ้งกระจาย 

สถานะของไหล จำนวนอุปกรณ์ท่ีตรวจวัดการรั่วซึมท้ังหมด (จุด) ปริมาณสารอินทรีย์ระเหย  (กิโลกรัม/ปี) 

วาล์ว (Valves) 
ของเหลวเบา 698 2.86475952 

ของเหลวหนัก 1,155 4.74039720 

ปั๊ม (Pumps) 
ของเหลวเบา 64 4.02048000 

ของเหลวหนัก 68 4.27176000 

อุปกรณ์ลดความดัน (Pressure Relief Valves) ของเหลว 182 12.60362596 

เครื่องอัดอากาศ (Compressors) ท้ังหมด 1 0.06282000 

ข้อต่อหรือหน้าแปลน (Connectors or Flanges) ท้ังหมด 5,211 35.62118091 

ท่อส่งปลายเปิด (Open-Ended Lines) ท้ังหมด 9 0.03693816 

อุปกรณ์ท่ีใช้กวนหรือผสมของเหลว (Agitators or Mixers) ท้ังหมด 29 1.82178000 

รวม 7,417 66.04374175 

หมายเหต ุ: 1. การคำนวณด้วยวธิี Correlation equation method อ้างอิงตามคู่มือการจัดทำบัญชีข้อมูลแหล่งกำเนิดสารอินทรีย์ระเหยจากโรงกลั่นน้ำมันและโรงงานปิโตรเคมี  

 2. จำนวนชัว่โมงการทำงานตั้งแต่เดือน มกราคม-ธันวาคม 2564 (8,376 ชั่วโมง) 
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7.60515672, 11.52%

12.60362596, 19.08%

8.29224, 12.56%

0.037, 0.06%

35.62118091, 53.94%

0.06282, 0.10%

1.82178, 2.76%

สัดส่วนการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ (กิโลกรัม/ป)ี   

V(Liq)

PSV(Liq)

P

OEL

F

C

A

 

สญัลกัษณ์ : V (GV) = วาลว์ (แก๊ส)        
 P = ปัม๊  
 PSV (Liq) = อุปกรณ์ลดความดนั (ของเหลว)   
 C = เครื่องอดัอากาศ  
 OEL (GV) = ท่อส่งปลายเปิด (แก๊ส)                          
 F = ขอ้ต่อหรอืหน้าแปลน 
 OEL (Liq) = ท่อส่งปลายเปิด (ของเหลว) 
 A = อุปกรณ์ทีใ่ชก้วนหรอืผสมของเหลว 

 

 รูปที่ 4.1-2   สัดส่วนการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจาย 

 จำแนกตามรายอุปกรณ์ประจำปี พ.ศ. 2564 
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4.2  แหล่งกำเนิดจากการเผาไหม้ (Combustion) 
 
 การประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากการเผาไหม้ใช้สำหรับแหล่งกำเนิดในหน่วยการผลิตที่มี

การเผาไหม้เชื้อเพลิง โดย US.EPA ได้รวบรวมอัตราการเกิด VOCs จากหน่วยการผลิตที่มีการเผาไหม้และการเผา
ทำลาย ในลักษณะสัมประสิทธิ์การปล่อย VOCs ต่อหน่วยเชื้อเพลิงที่ใช้ ดังแสดงในตารางที่ 4.2-1  

 
 เมื่อพิจารณาแหล่งกำเนิดจากการเผาไหม้ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด  พบว่า โครงการมี

แหล่งกำเนิดสารอินทรีย์ที่ส่งมายังระบบ Thermal Oxidation (TO) ที่ใช้ก๊าซธรรมชาติเป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหม้ 
โดยใช้ในการเผาทำลายสารที่อาจปนเปื้อนในก๊าซที่ระบายออกจากหน่วยการผลิต รวมทั้งไอระเหยจากถัง เก็บ 
อะคริโลไนไตรล์ ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวทำละลาย DMF โดยมีสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่เกี่ยวข้อง คือ โพรพิลีน 
ออกไซด์ เอทิลีนออกไซด์ สไตรีน และอะคริโลไนไตรล์ โดยระบบ Thermal Oxidation (TO) มีความสามารถในการ
รองรับก๊าซที่ส่งมาเผาได้เพียงพอและมีประสิทธิภาพในการบำบัดสารอินทรีย์ระหยได้ร้อยละ 99 ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยที่ระบายออกจากระบบ Thermal Oxidation (TO) จึงมีน้อยมากอย่างไม่มีนัยสำคัญ ดังนั้น จึงกล่าวได้ว่า
โครงการไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดจากการเผาไหม้ (Combustion) 
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ตารางที่ 4.2-1 สัมประสิทธิ์การปล่อย VOCs จากการเผาไหม้ ตามชนดิเชื้อเพลิง และแหล่งกำเนิด 

หมายเหต ุ:   RICE = เครื่องยนต์ลูกสูบ (Reciprocating Engines) 
IC Engines = เครื่องยนต์สันดาปภายใน 
ระดับความน่าเช่ือถีอของข้อมูล: A = ระดับดีมาก,  B = ระดับดี, C = ระดับพอใช้, D = ระดับต่ำกว่าเฉลี่ย, F= ค่อนข้างต่ำ 

 

 

 

หน่วยผลิต ชนิดเชื้อเพลิง อัตราการปล่อย อ้างอิง จาก AP-42 (US.EPA, 2009) 
TOC VOC Rating ตาราง ปรับปรุงเมื่อ 

หม้อไอน้ำ และ เตาให้ความ
ร้อน โรงไฟฟ้า  
ขนาด > 100x106 Btu/hr 

Fuel Oil No.6  1.04 lbs/1000 gal 0.76 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.5  1.04 lbs/1000 gal 0.76 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.4  1.04 lbs/1000 gal 0.76 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
ก๊าซธรรมชาต ิ 11 lbs/106scf 5.5 lbs/106scf B, C 1.4-2 7/98 
Refinery Gas ให้ใช้ค่าของก๊าซธรรมชาติ โดยปรับตามค่าความร้อนของ ก๊าซเช้ือเพลิงนั้นๆ 

หม้อไอน้ำ และ เตาให้ความ
ร้อน ที่ใช้ในอุตสาหกรรม 
ขนาด 10-100x106 Btu/hr 

Fuel Oil No.6  1.28 lbs/1000 gal 0.28 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.5  1.28 lbs/1000 gal 0.28 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.4  0.252 lbs/1000 gal 0.2 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Distillate 0.252 lbs/1000 gal 0.2 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
ก๊าซธรรมชาต ิ 11 lbs/106scf 5.5 lbs/106scf B, C 1.4-2 7/98 
บิวเทน 0.6 lbs/1000 gal 0.4 lbs/1000 gal E 1.5-1 10/96 
โปรเปน 0.5 lbs/1000 gal 0.3 lbs/1000 gal E 1.5-1 10/96 
Refinery Gas ให้ใช้ค่าของก๊าซธรรมชาติ โดยปรับตามค่าความร้อนของ ก๊าซเช้ือเพลิงนั้นๆ 

หม้อไอน้ำ และ เตาให้ความ
ร้อน โรงไฟฟ้า  
ขนาด 0.3-10x106 Btu/hr 

Fuel Oil No.6  1.605 lbs/1000 gal 1.13 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.5  0.556 lbs/1000 gal 1.13 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Fuel Oil No.4  0.556 lbs/1000 gal 0.34 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
Distillate 0.252 lbs/1000 gal 0.34 lbs/1000 gal A 1.3-3 9/98 
ก๊าซธรรมชาต ิ 11 lbs/106scf 5.5 lbs/106scf B, C 1.4-2 7/98 
บิวเทน 0.6 lbs/1000 gal 0.4 lbs/1000 gal E 1.5-1 10/96 
โปรเปน 0.5 lbs/1000 gal 0.3 lbs/1000 gal E 1.5-1 10/96 
Refinery Gas ให้ใช้ค่าของก๊าซธรรมชาติ โดยปรับตามค่าความร้อนของ ก๊าซเช้ือเพลิงนั้นๆ 

กังหันก๊าซ (Gas Turbines) ก๊าซธรรมชาต ิ 0.011 lbs/106Btu 0.0021 lbs/106Btu B, D 3.1-2a 4/00 
Distillate 0.004 lbs/106Btu 0.00041 

lbs/106Btu 
C, E 3.1-2a 4/00 

RICE, 2 stroke, lean burn ก๊าซธรรมชาต ิ 1.64 lbs/106Btu 0.12 lbs/106Btu A, C 3.2-1 7/00 
RICE, 4 stroke, lean burn ก๊าซธรรมชาติ 1.47 lbs/106Btu 0.118 lbs/106Btu A, C 3.2-2 7/00 
RICE, 2 stroke, rich burn ก๊าซธรรมชาต ิ 0.358 lbs/106Btu 0.0296 lbs/106Btu C 3.2-3 7/00 
IC Engines < 250 Hp ก๊าซโซลีน 3.03 lbs/106Btu -- D 3.3-1 10/96 
IC Engines < 250 Hp ดีเซล 0.36 lbs/106Btu -- D 3.3-1 10/96 
IC Engines < 250 Hp ดีเซล 0.09 lbs/106Btu 0.082 lbs/106Btu C, E 3.4-1 10/96 
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4.3  แหล่งกำเนิดจากถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ (Tank Farm) 
   
  การประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากถังบรรจุจะประเมินผลผ่านแบบจำลองของโปรแกรม 

Tanks 4 โดยแนวทางและวิธีการตามที่ระบุในบทที่ 7 ในเอกสาร EPA's Compilation of Air Pollutant Emission 
Factors (AP-42) (US.EPA, 2006) ซึ่งลักษณะของถังบรรจุสำหรับใช้ในการประเมินในแบบจำลองประกอบด้วย 

 1) ถังหลังคาตรึง (Fixed Roof Tank) ทั้งที่เป็นถังหลงัคาตรึงแนวตั้ง (Vertical Fixed Roof Tank) 
และถังหลังตรึงแนวนอน (Horizontal Fixed Roof Tank) 
 2) ถังหลังคาลอยภายนอก (External Floating Roof Tanks)   
 3) ถังหลังคาลอยภายใน (Internal Floating Roof Tanks)   
 4) ถังหลังคาลอยภาพโดมภายนอก (Domed External Floating Roof Tanks)   

   
 สำหรับถังแปรเปลี่ยนปริมาตรได้ (Variable Vapor Space Tanks) และถังอัดความดัน (Pressure 
Tanks) จะยังไม่มีการนำมาพิจารณาเนื่องจากสมมติฐานที่เชื่อว่าอัตราการร่ัวระเหยจากถังเก็บสารเคมีลักษณะนี้มีน้อย
มาก และจนถึงปัจจุบันยังไม่มีวิธีประเมินอัตราการร่ัวระเหยจากถังเก็บประเภทนี้ 
  
 ถังเก็บสารเคมีของโครงการ ประกอบด้วย 5 ถัง โดยถังเก็บโพรพิลีนออกไซด์ออกแบบให้มี Nitrogen 
Blanketing และจัดให้มีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบำบัดยัง VOCs Wet Scrubber สำหรับถังเก็บ 
อะคริโลไนไตรล์  ถังเก็บสไตรีน และถังเก็บตัวทำละลาย DMF ออกแบบให้มีไนโตรเจนปกคลุม (Nitrogen 
Blanketing) และจัดให้มีระบบรวบรวมไอระเหยจากถังเก็บไปบำบัดยังระบบ Thermal Oxidizer (TO) ส่วนถังเก็บ 
ไซลีนออกแบบให้มี Nitrogen Blanketing เท่านั้น ดังนั้น โครงการจึงมีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บ
จำนวน 1 ถัง คือ ถังเก็บไซลีนเท่านั้น 
  
 เมื่อพิจารณาข้อมูลรายละเอียดถังเก็บไซลีนของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด พบว่า เป็นถังบรรจุ
ประเภทหลังคาตรึงแนวตั้ง (Vertical Fixed Roof Tank) โดยผลการประเมินอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
แหล่งกำเนิดประเภทถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2564 เท่ากับ 
44.31 กิโลกรัม/ปี หรือ 0.044 ตัน/ปี สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 4.3-1 รายละเอียดถังกักเก็บสารอินทรีย์ระเหยของ
บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด แสดงดังภาคผนวก ก และผลการประเมินอัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจาก
แหล่งกำเนิดประเภทถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ แสดงดังภาคผนวก ข 
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ตารางที่ 4.3-1 อัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากถังเก็บวัตถดุิบและผลติภัณฑ์  

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2564 

Tank ID Components 
Losses (ปอนด์/ปี) Losses (กิโลกรัม/ปี) 

Working 
loss 

Breathing 
loss 

Total 
emissions 

Working 
loss 

Breathing 
loss 

Total 
emissions 

GC Polyols Xylene 64.94 32.75 97.69 29.46 14.86 44.31 

อัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหย 
กิโลกรัม/ปี 44.31 

ตัน/ปี 0.044 

ที่มา : บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกดั, พ.ศ. 2564 

 
4.4  แหล่งกำเนิดจากการขนถ่าย (Transportation & Marketing) 

  
  การประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากการขนถ่าย (Transportation & Marketing) จะ

ประเมินผลตามแนวทางและวิธีการตามที่ระบุในบทที่  5.2 ในเอกสาร EPA's Compilation of Air Pollutant 
Emission Factors (AP-42) (US.EPA, 2006) 
 
 เมื่อพิจารณาข้อมูลรายละเอียดการขนถ่ายสารอินทรีย์ระเหยของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด พบว่า 
สารอินทรีย์ระเหยที่มีการขนถ่ายทางรถบรรทุกของโครงการ ได้แก่ อะคริโลไนไตรล์ (Acrylonitrile) และสไตรีน 
(Styrene) ซึ่งทางโครงการได้ออกแบบระบบการขนถ่ายให้เป็นระบบปิดโดยใช้ระบบ Vapour Return Line ซึ่งจะมี
การวนก๊าซที่ระบายออกจากถังเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถังกลับเข้าไปยังรถบรรทุก เมื่อสิ้นสุดการขนถ่ายจะมี
การไล่สารที่ค้างอยู่ในหัวจ่ายไปเผากำจัดยังระบบ Thermal Oxidation (TO) เพื่อไม่ให้สารที่ค้างออกสู่บรรยากาศ  
จึงกล่าวได้ว่าไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากกิจกรรมการขนถ่าย 
 

4.5  แหล่งกำเนิดจากระบบเผาทิ้ง (Flare) 
  

การประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากระบบเผาทิ้ง (Flare) จะประเมินผลตามแนวทางและ
วิธีการตามที่ ระบุ ในบทที่  13.5 ในเอกสาร EPA's Compilation of Air Pollutant Emission Factors (AP-42) 
(US.EPA, 2006) 

 

  ทั้งนี้ โครงการโรงงานผลิตโพลีออล ของบริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ยังไม่มีการติดตั้งหอเผาภายในพื้นที่
โครงการแต่อย่างใด ดังนั้น จึงไม่มีแหล่งกำเนิดสารอินทรีย์ระเหยจากระบบเผาทิ้ง 
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4.6  แหล่งกำเนิดจากระบบบำบัดน้ำเสีย (Wastewater Treatment Plant) 
   
  การประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากระบบบำบัดน้ำเสีย (Wastewater Treatment Plant) 

จะใช้แบบจำลอง WATER9 ซึ่งพัฒนาโดย US.EPA และใช้แนวคิดและหลักการที่ปรากฎในเอกสารชื่อ Air Emission 
Models for Waste and Wastewater (US.EPA, 1994) สามารถใช้สำหรับประเมินสารอินทรีย์ระเหยจากระบบย่อย
ในบ่อบำบัดน้ำเสีย เช่น ระบบระบายทิ้ง (drains) บ่อพัก (sumps) ทางน้ำล้น (weirs) ระบบระบายทิ้งแบบเปิด 
(open drains) ระบบดักของเหลว (j traps) ฝาปิดทางเข้าออก (manhole covers) ท่อเปิด (trenches) ท่อปิด 
(buried conduits (sewers) จุดต่อเชื่อม (junction boxes) สถานีสูบน้ำ (pump stations) เครื่องตกตะกอนให้ใส 
(clarifiers) ถังกรอง (trickling filters) ถังเติมอากาศ (aerated impoundments) หอลดอุณ หภูมิ  (cooling 
towers) ระบบแอคติเวตเตทสลัดจ์ (activated sludge units) ถังเก็บ (storage tanks) และระบบย่อยอ่ืนๆ อีกมาก 
  
 ทั้งนี้ บ่อรองรับน้ำที่เสียจากโครงการ ได้แก่ Final Check Basin ซึ่งโครงการจะส่งน้ำเสียไปบำบัดยัง
ระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงานผลิตโพรพิลีนออกไซด์ บริษัท จีซี ออกซีเรน จำกัด และส่งต่อไปที่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ส่วนกลางของนิคมฯ ดังนั้น จึงไม่มีการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากระบบบาบัดน้ำเสียของโครงการออกสู่บรรยากาศ 

 

5. สรุปผลการประเมินการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิด 
 
 แหล่งกำเนิดการปล่อยสารอินทรีย์ระเหยของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด จาก
แหล่งกำเนิดต่างๆ สามารถสรุปได้ดังตารางที่ 5-1 พบว่า อัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยรวมของโครงการ คิดเป็น 
110.35 กิโลกรัม/ปี หรือ 0.110 ตัน/ปี โดยระบายจากแหล่งกำเนิดชนิดฟุ้งกระจายเป็นส่วนใหญ่ คิดเป็น 60% ของ
แหล่งกำเนิดทั้งหมด และแหล่งกำเนิดจากถังกักเก็บ คิดเป็น 40% ของแหล่งกำเนิดทั้งหมด แสดงด้งตารางที่ 5-2 และ
รูปที่ 5-1  
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ตารางที่ 5-1  ผลการประเมินแหล่งกำเนิดการปล่อยสารอินทรีย์ระเหย ของโครงการโรงงานผลติโพลีออล 

   บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2564 

ประเภทแหล่งกำเนิดสารอินทรีย์

ระเหย 
ผลการประเมิน หมายเหตุ 

การฟุ้งกระจายจากอุปกรณ์ต่างๆ 

(Fugitive Source) 

ม ี อ้างอิง US.EPA ใน Protocol for Equipment Leak 

Emission Estimates ปี 1996 (EPA Correlation 

Approach) 

การเผาไหม้ (Combustion) ไม่ม ี ระบบ Thermal Oxidation (TO) มีประสิทธิภาพในการ

บำบัดสารอินทรียร์ะหยไดร้้อยละ 99 ดังนั้น ปริมาณ

สารอินทรียร์ะเหยที่ระบายออกจากระบบ Thermal 

Oxidation (TO) จึงมีน้อยมากอยา่งไม่มีนัยสำคญั 

ถังเก็บวัตถุดิบและผลิตภณัฑ์ (Tank 

Farm) 

ม ี ประเมินด้วยวิธีแบบจำลอง Tanks 4 

การขนถ่าย  

(Transportation & Marketing) 

ไม่ม ี ระบบการขนถ่ายออกแบบให้เป็นระบบปิดโดยใช้ระบบ 

Vapour Return Line ซึ่งจะมีการวนก๊าซท่ีระบายออกจาก

ถังเก็บจากการแทนที่ของสารภายในถังกลับเข้าไปยัง

รถบรรทุก เมื่อสิ้นสดุการขนถ่ายจะมีการไลส่ารที่คา้งอยู่ใน 

หัวจ่ายไปเผากำจัดยังระบบ Thermal Oxidation (TO) เพื่อ

ไม่ให้สารที่ค้างออกสู่บรรยากาศ จงึกล่าวได้ว่าไม่มีการระบาย

สารอินทรียร์ะเหยจากกิจกรรมการขนถ่าย 

ระบบเผาทิ้ง (Flare) ไม่ม ี ไม่มีการติดตั้งหอเผาภายในพื้นที่โครงการ 

ระบบบำบดัน้ำเสีย  

(Wastewater Treatment Plant) 

ไม่ม ี บ่อรองรับน้ำที่เสียจากโครงการ ได้แก่ บ่อพักน้ำเสียสุดท้าย 

(Final Check Basin) ซึ่งโครงการจะส่งนำ้เสียไปบำบดัยัง

ระบบบำบัดนำ้เสียของโรงงานผลิตโพรพิลนีออกไซด์ 

บริษัท จีซี ออกซีเรน จำกดั และส่งต่อไปที่ระบบบำบัด 

น้ำเสียสว่นกลางของนิคมฯ จึงไม่มีการระบายสารอินทรีย์

ระเหยจากระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการออกสู่บรรยากาศ 
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ตารางที่ 5-2  สรุปปริมาณการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดประเภทต่างๆ ของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด 

   ประจำปี พ.ศ. 2564    

ปีพ.ศ. หน่วย 

ประเภทแหล่งกำเนิดสารอินทรีย์ระเหย 

ปริมาณสารอินทรีย์
ระเหยจาก

แหล่งกำเนิดทั้งหมด 

การร่ัวซึมจาก
อุปกรณ์ 

(Fugitive) 

การเผาไหม้ 
(Combustion) 

การขนถ่ายวัตถุดิบ 
หรือผลิตภัณฑ์  

(Transportation 
and Marketing) 

การเผาท้ิง (Flare) ถังกักเก็บ (Tanks) 
ระบบบำบัดน้ำเสีย 

(Wastewater 
Treatment) 

2564 

กิโลกรมั/ปี 66.04 N/A N/A N/A 44.31 N/A 110.35 

ตัน/ปี 0.066 N/A N/A N/A 0.044 N/A 0.110 

หมายเหต ุ:  - N/A หมายถึง ไม่มีแหล่งกำเนิด
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 รูปที่ 5-1  อัตราการระบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งกำเนิดต่างๆ ของโครงการโรงงานผลิตโพลีออล 

บริษัท จีซี โพลีออลส์ จำกัด ประจำปี พ.ศ. 2564 


